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申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省（市）转移网上报告，承担转移全过程监控责任。
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      法人代表签字：
            2025 年  8  月 5 日
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第一部分：拟转移废物基本情况
	表1 废物产生情况

	废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）
常州强力先端电子材料有限公司成立于2012年，是一家从事高端电子化学品的研发、生产和销售的企业。公司作为上市公司常州强力电子新材料股份有限公司的全资子公司，是全球最大的感光性干膜光刻胶用光引发剂制造商。公司总投资66400万元，厂区占地面积95995.2平方米，绿化面积13994.6平方米，达到厂区的20%。并且配备日处理量150t的污水处理站、各个车间配备相关的尾气处理装置，保障了公司与环境的和谐发展。公司年产3070吨次世代平板显示器及集成电路材料关键原料和研发中试项目，厂址位于常州市天宁区郑陆镇武澄工业园。

	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	产品名称
	主要成分化学名
	年产量
	废物名称
	年产生量

	电子新材料
	次世代平板显示器、集成电路材料关键原料、研发中试
	3070吨
	蒸馏残渣（液）
	467.484

	表2 与申请转移废物相关的生产工艺

	文字描述及工艺流程图
甲基异丙基碘鎓盐锑盐
工艺流程简述：
（1）投料、溶解
反应釜中抽入计量过的水，开启搅拌，此过程产生废气G4-11-1；开启冰盐水，降低温度，同时开始抽入硫酸，控制温度低于30℃，配置成一定浓度的硫酸溶液，该过程产生废气G4-11-2。
（2）配制、混合
在高位槽中加入定量的对碘甲苯和异丙苯，配制一定浓度的对碘甲苯的异丙苯溶液，配制过程产生废气G4-11-3，配制结束后，滴加，温度控制在0-5℃，常温常压下搅拌，大约2hr滴完，搅拌过程产生废气G4-11-4。
（3）氧化反应、保温
从反应釜投料口慢慢加入一定量过硫酸铵固体，温度控制在0℃以下，大约8hr加完，投料过程产生废气G4-11-5，加完后在该温度下保温5hr，保温结束后，通过HPLC检测确认反应结束。氧化反应转化率＞99%（以甲基异丙基碘藴盐硫酸氢盐计），该单元收率为92.6%。
（4）稀释、离子交换
从高位槽开始滴加定量的水，对体系进行稀释，同时控制温度小于30℃，滴加过程产生废气G4-11-6；稀释完毕，从投料口投入计量好的六氟锑酸钠，常温常压下搅拌反应3hr，析出大量白色固体，反应过程产生废气G4-11-7。离子交换反应转化率＞99%（以甲基异丙基碘藴盐锑盐计），该单元收率为99%。
（5）淋洗、离心
反应结束后，用水淋洗，淋洗过程产生废气G4-11-8，淋洗至滤液pH=7，淋洗结束后经离心分离，此过程产生废气G4-11-9，将母液蒸馏，蒸出水回用于稀释工段，同时产生蒸馏残渣S4-11-1，蒸馏过程产生废气G4-11-10。
（6）干燥、除尘冷凝
将离心产生的湿品置于双锥干燥器中干燥，干燥24h，干燥过程产生的废气













	文字描述及工艺流程图
经布袋除尘和冷凝后，水汽回用于稀释工段，除尘冷凝过程产生废气G4-11-11。
（7）包装
经检测合格后，人工称量包装，包装过程产生废气G4-11-12。
[image: ]甲基异丙基碘藴盐锑盐产品总收率为91.7%（以甲基异丙基碘藴盐锑盐计）。

产生蒸馏残渣


	文字描述及工艺流程图
甲基异丙基碘藴盐硼酸盐
工艺流程简述：
（1）投料、溶解
反应釜中抽入计量过的水，开启搅拌，此过程产生废气G4-12-1；开启冰盐水，降低温度，同时开始抽入硫酸，控制温度低于30℃，配置成一定浓度的硫酸溶液，该过程产生废气G4-12-2。
（2）配制、混合
在高位槽中加入定量的对碘甲苯和异丙苯，配制一定浓度的对碘甲苯的异丙苯溶液，配制过程产生废气G4-12-3，配制结束后，滴加，温度控制在0-5℃，常温常压下搅拌，大约2hr滴完，搅拌过程产生废气G4-12-4。
（3）氧化反应、保温
从反应釜投料口慢慢加入一定量过硫酸铵固体，温度控制在0℃以下，大约8hr加完，投料过程产生废气G4-12-5，加完后在该温度下保温5hr，保温结束后，通过HPLC检测确认反应结束。氧化反应转化率＞99%（以甲基异丙基碘藴盐硫酸氢盐计），该单元收率为92.6%。
（4）稀释、离子交换
从高位槽开始滴加定量的水，对体系进行稀释，同时控制温度小于30℃，滴加过程产生废气G4-12-6；稀释完毕，从投料口投入计量好的四（五氟苯基）硼酸钠，常温常压下搅拌反应3hr，析出大量白色固体，反应过程产生废气G4-12-7。离子交换反应转化率＞99%（以甲基异丙基碘藴盐硼酸盐计），该单元收率为99%。
（5）淋洗、离心
反应结束后，用水淋洗，淋洗过程产生废气G4-12-8，淋洗至滤液pH=7，淋洗结束后经离心分离，此过程产生废气G4-12-9，将母液蒸馏，蒸出水回用于稀释工段，同时产生蒸馏残渣S4-12-1，蒸馏过程产生废气G4-12-10。
（6）干燥、除尘冷凝
将离心产生的湿品置于双锥干燥器中干燥，干燥24h，干燥过程产生的

	文字描述及工艺流程图
废气经布袋除尘和冷凝后，水汽回用于稀释工段，除尘冷凝过程产生废气G4-12-11。
（7）包装
经检测合格后，人工称量包装，包装过程产生废气G4-12-12。
[image: ]甲基异丙基碘藴盐硼酸盐产品总收率为91.7%（以甲基异丙基碘藴盐硼酸盐计）。产生蒸馏残渣












	文字描述及工艺流程图
甲基异丁基碘鎓盐锑盐
工艺流程简述：
（1）投料、溶解
反应釜中抽入计量过的水，开启搅拌，此过程产生废气G4-14-1；开启冰盐水，降低温度，同时开始抽入硫酸，控制温度低于30℃，配置成一定浓度的硫酸溶液，该过程产生废气G4-14-2。
（2）配制、混合
在高位槽中加入定量的对碘甲苯和异丁基苯，配制一定浓度的对碘甲苯的异丙苯溶液，配制过程产生废气G4-13-3，配制结束后，滴加，温度控制在0-5℃，常温常压下搅拌，大约2hr滴完，搅拌过程产生废气G4-13-4。
（3）氧化反应、保温
从反应釜投料口慢慢加入一定量过硫酸铵固体，温度控制在0℃以下，大约8hr加完，投料过程产生废气G4-13-5，加完后在该温度下保温5hr，保温结束后，通过HPLC检测确认反应结束。氧化反应转化率＞99%（以甲基异丁基碘藴盐硫酸氢盐计），该单元收率为93.3%。
（4）稀释、离子交换
从高位槽开始滴加定量的水，对体系进行稀释，同时控制温度小于30℃，滴加过程产生废气G4-13-6；稀释完毕，从投料口投入计量好的六氟锑酸钠，常温常压下搅拌反应3hr，析出大量白色固体，反应过程产生废气G4-13-7。离子交换反应转化率＞99%（以甲基异丁基碘藴盐锑盐计），该单元收率为99%。
（5）淋洗、离心
反应结束后，用水淋洗，淋洗过程产生废气G4-13-8，淋洗至滤液pH=7，淋洗结束后经离心分离，此过程产生废气G4-13-9，将母液蒸馏，蒸出水回用于稀释工段，同时产生蒸馏残渣S4-14-1，蒸馏过程产生废气G4-14-10。


	文字描述及工艺流程图
（6）干燥、除尘冷凝
将离心产生的湿品置于双锥干燥器中干燥，干燥24h，干燥过程产生的废气经布袋除尘和冷凝后，水汽回用于稀释工段，除尘冷凝过程产生废气G4-14-11。
（7）包装
经检测合格后，人工称量包装，包装过程产生废气G4-14-12。
[image: ]甲基异丁基碘藴盐锑盐产品总收率为92.4%（以甲基异丁基碘藴盐锑盐计）。














	文字描述及工艺流程图
甲基异丁基碘鎓盐硼酸盐
工艺流程简述：
（1）投料、溶解
反应釜中抽入计量过的水，开启搅拌，此过程产生废气G4-15-1；开启冰盐水，降低温度，同时开始抽入硫酸，控制温度低于30℃，配置成一定浓度的硫酸溶液，该过程产生废气G4-15-2。
（2）配制、混合
在高位槽中加入定量的对碘甲苯和异丁基苯，配制一定浓度的对碘甲苯的异丙苯溶液，配制过程产生废气G4-15-3，配制结束后，滴加，温度控制在0-5℃，常温常压下搅拌，大约2hr滴完，搅拌过程产生废气G4-15-4。
（3）氧化反应、保温
从反应釜投料口慢慢加入一定量过硫酸铵固体，温度控制在0℃以下，大约8hr加完，投料过程产生废气G4-15-5，加完后在该温度下保温5hr，保温结束后，通过HPLC检测确认反应结束。氧化反应转化率＞99%（以甲基异丁基碘藴盐硫酸氢盐计），该单元收率为93.3%。
（4）稀释、离子交换
从高位槽开始滴加定量的水，对体系进行稀释，同时控制温度小于30℃，滴加过程产生废气G4-15-6；稀释完毕，从投料口投入计量好的四（五氟苯基）硼酸钠，常温常压下搅拌反应3hr，析出大量白色固体，反应过程产生废气G4-15-7。离子交换反应转化率＞99%（以甲基异丁基碘藴盐硼酸盐计），该单元收率为99%。
（5）淋洗、离心
反应结束后，用水淋洗，淋洗过程产生废气G4-15-8，淋洗至滤液pH=7，淋洗结束后经离心分离，此过程产生废气G4-15-9，将母液蒸馏，蒸出水回用于稀释工段，同时产生蒸馏残渣S4-15-1，蒸馏过程产生废气G4-15-10。

	（6）干燥、除尘冷凝
将离心产生的湿品置于双锥干燥器中干燥，干燥24h，干燥过程产生的废气经布袋除尘和冷凝后，水汽回用于稀释工段，除尘冷凝过程产生废气G4-15-11。
（7）包装
经检测合格后，人工称量包装，包装过程产生废气G4-15-12。
[image: ]甲基异丁基碘藴盐硼酸盐产品总收率为92.3%（以甲基异丁基碘藴盐硼酸盐计）。








	表3   废物组分、特性（详见附件）

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	蒸馏残渣（液）
	有机物
	100
	腐蚀性         □
毒性           
易燃性         □
反应性         □
感染性         □
	固态       □
半固态     
粉末态     □
颗粒态     □
液态       □



第二部分：废物包装、运输情况
	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	1
	蒸馏残渣（液）
	铁桶
	铁
	200L
	有



	表2  废物运输情况

	运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）
  委托寿光冠凯物流有限公司进行危险废弃物的运输，运输人员有相应的押运证。
经营范围：普通货运、危险货物运输（2类，3类，4类，5类，6类，8类，9类，危险废物)(剧毒化学品除外)。

	运输方式：   道路        铁路 □      水路 □

	运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）
运输路线：常州强力先端电子材料有限公司—210县道---芙蓉大道---新长江路---滨江西路---京沪高速---广陵枢纽---盐靖高速---特庸枢纽---沈海高速---日照立交---日兰高速---陈疃枢纽立交---潍日高速---309省道---山东博苑医药化学股份有限公司。
途径：常州市、无锡市、常州市、泰州市、盐城市、连云港市、日照市、潍坊市。
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	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	1、 运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

1.随车携带防护用品和清扫工具，一旦发现有泄漏立即进行紧急处置。
2.应采用防渗漏、防遗漏、无尖锐边角。易于装卸和清扫的专用危险品运输车辆进行运输，以有效防治恶臭逸散。
3.采用牢固带盖的密封包装物，并随车携带密封胶带。
4.运输过程中，全过程监控和管理，防止因裸露、散落或泄漏造成二次污染。
5.运输过程中不得停靠和中转，严禁将污泥向环境中倾倒、丢弃、遗撒。

配备污染防治设备有：
扫帚、簸箕、铁锹、桶、防漏吨袋、密封胶带等。



	2、 运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备
1.运输车辆由押运员全程跟踪装卸，运输全过程，发现问题押运员有权命令驾驶员拒绝运输。
2.运输车辆装GPS定位系统，后实时监控。
3.运输车辆装行车记录仪，记录从产废到处置单位的行车录像，防止改变运输路线。
4.运输车辆必须具有明显的严控废物警示标志和灭火器。
5.对驾驶员和押运员加强安全教育培训。
配备的安全防护设备有：
GPS定位系统、行车记录仪、警示标志、灭火器、通讯工具等。


	3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备
运输过程中出现危险废物泄漏，应采取如下措施：
1. 运输人员将黑色防渗塑料袋分别装入收集桶中，有序摆放在托盘上；
2. 运输人员将其中一个收集桶抬入事故区域；
3. 运输人员用铁锹小心将泄漏物铲入收集桶中；
4. 运输人员用密封胶带将防渗漏塑料袋口密封；
5. 运输人员将25L塑料桶盖扣好；
6. 运输人员用密封胶带将桶盖密封；
7. 运输人员将该收集桶抬出，放在托盘上；
8. 运输人员重新搬入下一个收集桶，按以上步骤依次完成各桶泄漏物收集工作；
9. 运输人员将托盘上塑料桶搬运至车上或指定点暂存待处理；
10. 运输人员用10L小水桶取水，冲洗受污染地面；
11. 运输人员将铁锹、扫帚等工具清洗并归位；
12. 若遇到大规模泄漏，现场人员无法处理时，运输人员向上级领导报告，请求支援。


配备的应急设备有：
防漏塑料袋、收集桶、托盘、密封胶带、扫帚、铁锹、簸箕、水桶、通讯工具等。














第三部分   废物处理处置情况
	表1   接受单位基本情况

	单位名称：山东博苑医药化学股份有限公司

	危废经营许可证编号：潍坊危废临37号
	有效期：2024-12-27至2025-12-26

	经营核准内容（废物名称、类别、数量）：
核准经营危险废物类别及规模：
贵金属催化剂装置9000吨/年：HW02（271-002-02）、271-004-02、272-005-02）；HW03（900-002-03）；HW04（263-008-04）；HW11（261-019-11、261-020-11、261-035-11、900-013-11）；HW13（265-103-13、900-015-13、900-451-13）；HW17（336-054-17至336-057-17、336-059-17、336-062-17、336-063-17、336-066-17）；HW18（772-003-18）；HW22（398-004-22）；HW23（384-001-23、900-021-23）；HW33（336-104-33、900-028-33、900-029-33）；HW39（261-071-39）；HW45（261-084-45）；HW46（261-087-46）；HW48（321-006-48、321-021-48）；HW49[900-039-049、900-041-49（不包括感染性废物）、900-042-49（感染性、反应性、剧毒和性质不明确的除外）、900-045-49、900-047-49、900-999-49]；HW50（251-016-50至251-019-50、261-151-50至261-183-50、263-013-50、271-006-50、275-009-50、276-006-50、772-007-50、900-048-50、900-049-50）；
含碘危废处理装置11000吨/年：HW02（271-001-02、271-002-02、271-005-02、272-001-02、272-005-02、275-004-02、275-006-02、276-002-02）；HW04（263-007-04至263-009-04、263-012-04、900-003-04）；HW06（900-407-06）；HW11（900-013-11）；HW18（772-003-18）；HW39（261-071-39）；HW45（261-084-45）；
合溴物料处理装置15000吨/年：HW02（271-001-02、271-002-02、271-005-02、272-001-02、272-005-02、275-004-02、275-006-02、276-002-02）；HW04（263-007-04至263-009-04、263-012-04、900-003-04）； HW18（772-003-18）；HW45（261-084-45）；
溶剂回收装置19000吨/年：HW02（271-001-02、271-002-02、275-006-02）；HW06（900-401-06、900-402-06、900-404-06、900-407-06）；HW11（900-013-11）



	表2   与接收废物相关的处理处置情况

	文字描述及工艺流程图
工艺流程：
1）预处理
含碘物料进厂后先调碱过滤，过滤后产生的过滤滤渣作为危废委托资质单位处置，预处理后的碘水再经浸没式焚烧炉焚烧后得预处理后碘水，预处理后碘水输送至罐区储存。
2）酸化
1、将预处理后碘水通过打料泵泵入酸化釜，再进行pH调节；
[image: ]2、加入活性炭脱色，压滤后产生脱色滤渣（废活性炭、废盐及不溶物）作为危废委托资质单位处理，产生酸化碘水至原有碘回收装置进一步精制成碘。   








  
第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况
	出厂日期
	转移批次
	联单编号
	废物名称
	类别/代码
	转移量（吨）
	运输单位
	车号
	接收单位
	接收日期

	无
	无
	无
	无
	无
	无
	无
	无
	无
	无


注：每种废物请填写合计量
首次申请不需填写
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